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Remont aparatury kontrolno-pomiarowej na bl. 7 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

Zatacznik nr 1 do Ogloszenia - Opis Przedmiotu Zaméwienia {OPZ} - Specyfikacja Techniczna

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ) - Specyfikacja techniczna T

Wykonanie remontu aparatury kontrolno-pomiarowej bloku energetycznego nr 7 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.

Kod CPV Nazwa CPV
50800000-3 Rézne ustugi w zakresie napraw i konserwacji

.  Przedmiot zaméwienia
Wykonanie remontu aparatury kontrolno-pomiarowej bloku energetycznego nr 7 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.

Il. Zakres prac
Szczegbtowy zakres prac przedstawiony jest w zatgczniku nr 1 do OPZ,

lll. Wymagania techniczne
1. Wykonawca zobowigzany jest posiadaé osoby z kwalifikacjami dla nastepujacych rodzajéw prac, w tym:

eksploatacji - dla stanowisk oséb wykonujacych prace w zakresie, konserwacji, remontdw, montazu i kontrolno-
pomiarowym;

dozoru - dla stanowisk kierujacych czynnosciami osdb sprawujacych nadzor nad eksploatacja urzadzer, instalaciji i sieci
elektroenergetycznych;

Osoby do realizacji remontéw sterowari, zabezpieczefi oraz AKPIA posiadajace Swiadectwa kwalifikacyjne do
wykonywania pracy na stanowisku eksploatacji minimum typu ,E” oraz dozoru, typu ,D” w zakresie: konserwacii,
remontéw, montazu i kontrolno-pomiarowym - Gr. | pkt. 1,2,6,11 i 13 do urzadzeri i instalaciji z pkt 1,2,6,11 oraz Gr. Il
pkt. 21 do urzadzen i instalacji z pkt 3,5,8,11,15,17,19.

2. Wykonawca zobowigzany bedzie do $wiadczenia Ustugi polegajacej na wykonaniu remontu aparatury kontrolno-
pomiarowej bloku energetycznego nr 7 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.

Prace bedace przedmiotem Umowy beda prowadzone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, uzgodnionymi
harmonogramami lub terminami oraz zaleceniami i wytycznymi Przedstawicieli Zamawiajacego. W przypadku zagrozenia
zwigzanego z niedotrzymaniem terminu zakoriczenia wykonywanych Prac Wykonawca w formie pisemnej powiadomi o
tym Zamawiajacego z 5 dniowym wyprzedzeniem.

w

4. Wykonawca hedzie zobowigzany w umowie do:

4.1. przeszkolenia oséb skierowanych do realizacji prac w zakresie bhp, ppoz. i wewnetrznych przepiséw
obowigzujacych u Zamawiajacego (przy wspbtudziale stuzb Zamawiajgcego);

4.2. przediozenia Przedstawicielowi Zamawiajacego na biezaco aktualizowanego imiennego wykazu oso6b, ktérymi
bedzie sig postugiwat przy wykonywaniu Umowy, w tym oso6b zatrudnionych (takze u podwykonawcéw);

4.3. stosowania sie do przepisbw, instrukeji i zarzadzeri wewnetrznych obowigzujacych na terenie Zamawiajacego;
4.4. prowadzenia prac zgodnie z Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy obowigzujgca u Zamawiajacego;

4.5. opracowania instrukeji bezpiecznej pracy Wykonawcy dostosowanej do instrukgji bezpiecznej pracy obowigzujacej
u Zamawiajgcego, opracowania i posiadania szczegbtowych instrukcji w zakresie remontéw urzadzen w Elektrowni
wymaganych do realizacji ustug na terenie oraz obiektach Zamawiajgcego w zakresie objetym Umowa;

4.6. wykonywania przedmiotu umowy zgodnie z obowiazujacymi instrukcjami eksploatacji, dokumentacja techniczna,
przepisami i normami bhp oraz ochrony §rodowiska;

4.7. segregacii, transportu i zagospodarowania na swdj koszt wytwarzanych odpadéw zgodnie z przepisami ustawy o
odpadach oraz wymaganiami Zamawiajgcego.

4.8. dostarczenia wiasnych pojemnikéw na odpady, oznakowanych nazwa Wykonawcy oraz kodem odpadu dla jakiego
$3 przeznaczone;

4.9. uzywania do wykonania prac materiatow nie zawierajacych wibkien ceramicznych ogniotrwatych RCF;

4.10.wyznaczenia Przedstawicieli Wykonawcy upowaznionych do dokonywania uzgodnier z Zamawiajgcym w okresie
realizacji Prac;

4.11.ustanowienia nadzoru posiadajacego stosowne uprawnienia do prowadzenia | organizacji prac w rozumieniu
instrukceji bezpiecznej pracy oraz koordynacji prac wg art. 208 KP - oraz przekazanie wykazu oséb wyznaczonych
do koordynowania prac;

4.12.informowania o zdarzeniach potencjainie wypadkowych i pisemnego informowania Przedstawiciela

Zamawiajgcego o wnoszonych ryzykach zawodowych na teren Zamawiajacego;
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Postgpowanie nr ZZ/4100/1300015533/2024
Remont aparatury kontrolno-pomiarowej na bl. 7 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

4.13. poddawania sie na wniosek Zamawiajacego audytom sprawdzajacym stan bhp, ochrony Srodowiska oraz w innym
zakresie wymaganym przez Zamawiajacego.

Wykonawca zabezpieczy niezbedne narzedzia, sprzet, §rodki i inne wyposazenie, a takze Srodki transportu nie bedace
na wyposazeniu instalacji oraz w dyspozycji Zamawiajacego, konieczne do wykonania Prac, w tym rusztowania
specjalistyczny sprzet, narzedzia, i inne wyposaZenie, a takze Pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami do ich
eksploatacji.

Wykonawca dostarczy wymagane dokumenty zgodnie z Instrukcja Organizacji i Bezpiecznej Pracy Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany bedzie do prowadzenia dokumentacji rozliczeniowej z zakresu gospodarki odpadami i
przekazywania jej Przedstawicielowi Zamawiajacego po zakoficzonych okresach rozliczeniowych w terminach ustalonych
z Zamawiajacym lub na wniosek Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany bedzie do przekazania Przedstawicielowi Zamawiajacego pisemnej informacji o wielkosci
zuzycia substanciji niebezpiecznych wwiezionych na teren Elektrowni zgodnie z wymaganiami obowigzujacej instrukgji
Zamawiajgcego.

Wykonawca zabezpieczy we wlasnym zakresie §rodki transportowe i sprzet techniczny nie bedace w dyspozycji
Zamawiajacego, niezbedne do wykonania Prac.

Wykonawca zobowiazany bedzie do niezwlocznego informowania Zamawiajgcego o powstaniu sytuacji awaryjnej, ktéra
uniemozliwia prawidtowe wykonywanie przedmiotu Umowy.

Wykonawca zobowiazany bedzie do informowania o wszelkich potrzebach dokonywania zmian i przerébek w
urzgdzeniach, w zwigzku z wykonywaniem przedmiotu Umowy.

W przypadku wykonywania Prac na Urzadzeniach objetych gwarancjami lub rekojmia poprzedniego wykonawcy,
Wykonawca bedzie zobowigzany uwzgledniaé informacje i zalecenia dostarczone przez Zamawiajgcego oraz dochowacd
szczegblnej ostroznosci przy wykonywaniu Prac tak, aby nie spowodowaé utraty przez Zamawiajacego uprawnien z tytuu
gwarancji lub rekojmi dla Urzadzen.

Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach organizowanych przez Przedstawicieli Zmawiajacego dotyczacych
uzgodniefi, harmonograméw, organizacji Prac oraz koordynacji i wspétpracy w zakresie realizacji Przedmiotu Umowy.

W celu realizacji umowy Wykonawca bedzie zobowigzany do podpisania uméw dzierzawy pomieszczeri koniecznych dla
swoich pracownikow.

Na czas przejgcia ustug Wykonawca zabezpieczy tymczasowe pomieszczenia socjalno-warsztatowe dla oséb
deklarowanych do wykonania Ustug (np. kontenery), jezeli to bedzie konieczne.

Wykonawca zobowigzany jest do niezwlocznego informowania Przedstawiciela Zamawiajacego o powstaniu szkody w
Srodowisku spowodowanej dziataniem Wykonawcy.

Wykonawca ponosi catkowita odpowiedzialno$é za szkolenie oraz udzielanie instruktazy w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony S$rodowiska i ppoz. zatrudnionych pracownikéw swoich podwykonawcéw zgodnie z
obowiazujacymi przepisami Instrukgji Organizacji Bezpiecznej Pracy, i Instrukeja ppoz. Zamawiajacego.

IV. Terminy wykonania ustugi

V.

V1.

1
2.

3.

Planowany termin wykonywania ustugi: od podpisania Umowy do dnia 28.02.2025

Prace remontowe na obiekcie wykonywane beda podczas remontu bloku, ktéry planowany jest w okresie: od
01.11.2024 do 29.01.2025

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo korekty harmonogramu prac obiektowych, o ktorej powiadomi Wykonawce z co
najmniej 2-tygodniowym wyprzedzeniem.

Wynagrodzenie i warunki ptatnosci

1.

Wynagrodzenie ryczattowe za wykonanie ustugi musi obejmowaé wszystkie koszty wykonania prac, w szczegbinosci:
koszty dostaw materiatdw, robocizny, koszty pracy urzadzen, koszty utylizacji odpadéw powstatych podczas
wykonywania prac, koszty pracy sprzetu i transportu, koszty ogéine i zysk.

Podstawa do wystawienia faktury bedzie protokét odbioru podpisany przez przedstawicieli obu stron.
Wynagrodzenie moze byé podzielone na 2 etapy:
= po wykonaniu remontu i dostarczeniu protokotéw technicznych,

= po dostarczeniu dokumentacji powykonawczej.

Gwarancia | warunki gwarancii

1.

Gwarancja na wykonane prace min. 12 m-cy miesiecy liczac od daty odbioru korficowego prac i przystapienie do usuwania
zgtoszonych wad niezwltocznie, nie pdéZniej niz w ciagu 24 godzin od zgloszenia wady.
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2. Celem zabezpieczenia praw Zamawiajacego na okoliczno§é niewykonania lub nienalezytego wykonania Umowy
Kontrahent przedtozy Zamawiajacemu gwarancje

3. Wykonawca zobowiazany jest do posiadania przez caly okres ohowigzywania Umowy ubezpieczenia od odpowiedzialnosci
cywilnej zwiazanej z prowadzong przez siebie dziatalnoscig, na standardowych rynkowych warunkach dla tego rodzaju
ubezpieczeri, w uznanym towarzystwie ubezpieczeniowym, ktdrego obszar dziatania obejmuje, co najmnigj terytorium
Polski i ktéry posiada na terytorium Polski swa siedzibe, na kwote o réwnowartosci minimum 5 000 000 zt (stownie: piec
miliondw ztotych).

Vil. Miejsce §wiadczenia ustug

Miejscem Swiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni Zamawiajacego w Zawadzie 26, 28-230 Polaniec i siedziba Wykonawcy.

Vill. Warunki organizacyine dla prawidlowe] realizacii prac
1. Wszystkie urzadzenia, materialy podstawowe, materialy pomocnicze oraz sprzet niezbedny dla bezpiecznej realizacji
prac obiektowych na terenie Zamawiajacego zapewnia Wykonawca, ktéry ponosi wszystkie koszty w tym zakresie.

2. Transport technologiczny urzadzeni, sprzetu, materialéw oraz odpadéw nalezy do zakresu Wykonawcy, zgodnie z
zasadami obowigzujacymi na terenie Enea Elektrownia Potaniec S.A.

3. Podczas wykonywania prac na terenie Enea Elektrownia Pofaniec S.A., Wykonawce obowigzuja aktualne przepisy
wewngtrzne Zamawiajacego, a w tym instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Polaniec S.A.,
Instrukcja ochrony przeciwpozarowej oraz przepisy w zakresie ochrony Srodowiska naturainego, z ktérymi Wykonawca
Jest zobowigzany zapoznaé sig na etapie przed ziozeniem ostatecznej oferty cenowej.

4. Do obowiazkéw Zamawiajacego nalezy udostepnianie posiadanej dokumentagciji technicznej.

5. Do obowigzkdw Wykonawcy nalezy w szczegdlnosci:

a. Skierowanie do wykonywania prac na terenie Enea Elektrownia Pofaniec S.A. pracownikéw o wymaganych
kwalifikacjach zawodowych, spetniajacych wymagania okreslone w aktualnej instrukcji organizacji bezpiecznej
pracy obowigzujacej w Enea Elektrownia Potaniec S.A..

b. Dostarczenie wymaganych instrukcjg organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Pofaniec S.A. dokumentéw
zaréwno na etapie sktadania oferty (kwestionariusz bezpieczeristwa dokument Z-6) jak i przed rozpoczeciem prac
na obiektach w Enea Elekirownia Potaniec S.A (dokumenty Z-1, Z-7), w wymaganych terminach.

¢. Dostarczenie dokumentéw z przeprowadzonej utylizacji pozostatych wytworzonych przez Wykonawce odpadéw,
zgodnie z wymaganiami obowigzujgcej instrukcji.
X.  Wizia lokailna

1. Zamawiajacy przewiduje (ale nie wymaga dia podmiotéw, ktérzy wykonywali prace na rzecz Enea Elekirowni Potaniec w
okresie 2 lat przed zlozeniem ofert) wizje lokalng w miegjscu planowanych prac.

2. W celu przeprowadzenia wizji lokalnej nalezy po ukazaniu sie ogloszenia o zaméwieniu skontaktowad sie:
- Krzysztof Pietrzyk, kontakt: e-mail: krzysztof.pietrzvk@enea.pl: tel.: (15) 865 68 18, kom. 885 905 302

3. Wizja bedzie mozliwa w okresie 7 dni od daty ogloszenia przetargu.

4. Wizja lokalna musi byé poprzedzona szkoleniem przez stuzby BHP Elektrowni i zaplanowana z min. 3 dniowym
wyprzedzeniem i przestaniem wypetnionego druku Z-2.

Xl. Referencie

Referencje dla wykonanych ustug o profilu zblizonym do ustug bedacych przedmiotem przetargu w obiektach przemystowych,
potwierdzajace posiadanie przez wykonawce co najmniej 3-letniego doswiadczenia, poswiadczone 2 listami referencyjnymi,
dla realizowanych ustug o wartosci tacznej nie nizszej niz 500 000 zt netto.

Xill. Warunki techniczne dopuszczenia do przetargu

1. Oferent potwierdzi przyjecie wymagar i zakresy prac okreslone w OPZ wraz z harmonogramem realizacji.

2. Oferent przedstawi referencje okreslone j/w.

3. Oferent przedstawi wypetniony dokument Z-6 (Kwestionariusz bezpieczeristwa i higieny pracy dla Wykonawcow).

Xill. Organizacija realizacji prac

1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcjg Organizagii Bezpiecznej Pracy

w Enea Elektrownia Pofaniec Spétka Akcyjna (I/NB/B/20/2013) oraz instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea

Elektrownia Potaniec Spétka Akcyjna (I/NB/B/2/2015) dostepnymi na stronie:
https://www.enea.pl/pl i ki -enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-dia-

wykonawcow-i-dostawcow
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2. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac na terenie Zamawiajacego jest opracowanie szczegdlowych instrukcji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

3. Na polecenie pisemne prowadzone s prace tylko w warunkach szczegblnego zagrozenia, zawarte w IOBP, pozostafe
prace prowadzone sg na podstawie Instrukcji Organizacji Rob6t (IOR) opracowanej przez Wykonawce i zatwierdzonej
przez Zamawiajgcego.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zobowigzan zawartych w IOBP,
Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobéw ludzkich i narzedziowych.

Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i wspéipracy.

No o s

Wykonawca zabezpieczy niezbedne wyposazenie, a takze srodki transportu nie bedace na wyposazeniu instalacji

oraz
w dyspozycji Zamawiajacego, konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny sprzet oraz pracownikow z
wymaganymi uprawnieniami.

Wykonawca jest zobowigzany do utylizacji wytwarzonych odpadow.
9. Wykonawca bedzie $wiadczyt Ustugi zgodnie z:

s  Ustawg Prawo budowlane;

e  Ustaws o dozorze technicznym;

e Ustawg Prawo ochrony srodowiska;

e Ustawa o odpadach;

e  Zaleceniami i wytycznymi korporacyjnymi GK ENEA.

XIV. Raporty i odbiory

Dokumentacja wymagana przez Zamawiajgcego w trakcie realizacji prac

Lp. Dokumentacja: o f)zjgana Dokument Zrédiowy:
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC:
Wykazy pracownikow skierowanych do wykonywania prac na X
q | reecz ENEA Elektrownia Potaniec S.A. wraz z Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia
" | podwykonawcami (Zatacznik Z-1 do dokumentu zwigzanego Potaniec S.A nr I/NB/B/20/2013 (I0BP)
nr 2 do IOBP)
2 Whniosek 0 wydanie przepustek tymczasowych dla Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw nr
" | Pracownikéw X I/NN/B/35/2008
. . s Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdow nr
3. | Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdow X I/NN/B/35,/2008
4 Whniosek - zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie Instrukeja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw nr
" | obiektéw energetycznych X I/NN/B/35/2008
5. | Instrukcja bezpiecznego wykonywania prac X Wykonawca
6. | Harmonogram realizacji prac X Wykonawca
7. | Dokumentacja techniczna X Wykonawca
8. | Plan Kontroli i Badari producenta urzadzen X Wykonawca
B W TRAKCIE REALIZACJI PRAC:
1. | Zmiana harmonogramu realizacji prac X Wykonawca
Raport tygodniowy z realizacji prac wraz z aspektami BHP
B (Zatacznik Z-5 do dokumentu zwigzanego nr 2 do 10BP) X Wykonawca
3 Oswiadczenie o zakoriczeniu prac X Wykonawca

Oswiadczenie o gotowosci do rozruchu

c PO ZAKONCZENIU PRAC:

1 Zglqszenle zakoriczenia prac i gotowosci wykonanych prac do X Wykonawca
odbioru

2. | Dokumentacja jakos$ciowa, techniczna, instrukcje, DTR X Wykonawca

X Wykonawca
3. | Protokét z utylizacji odpadéw Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi
w_Elektrowni Potaniec nr I/MS/P/41/2014

Sprawozdania z przeprowadzonego remontu wraz z
protokolami x Wylonawea

5. | Protokét odbioru koricowego X Wykonawca i Zamawiajacy
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Zatacznik nr 1 - Specyfikacja techniczna do Opisu Przedmiotu Zaméwienia
Ogélna charakterystyka podstawowych urzadzeii bloku energetycznego
Kociot bloku energetycznego nr 7

Kociot parowy bloku energetycznego nr 7, typu EP-650-137, jest kottem opromieniowanym, jednowalczakowym z naturalna
cyrkulacja wody, opalanym pytem wegla kamiennego w komorze paleniskowej podcisnieniowej, szczelnej z odprowadzeniem
zuzla w stanie stalym. Komora paleniskowa wyposazona jest w 24 narozne palniki pylowe oraz osiem olejowych palnikow
rozpatkowych. Kociot posiada budowe dwuciagowa i sktada sie z komory paleniskowej (I ciag), ciagu konwekcyjnego (Il ciag)
i kanatu faczacego oba ciagi (miedzyciag), catkowicie ekranowany, szczelny. Drugi ciag kotla jest skrdcony, pod nim znajduja
sie dwa obrotowe podgrzewacze powietrza. Kociot posiada dwa niezalezne strumienie pary Swiezej i wtérnej.

W komorze paleniskowej umieszczono ekrany parownika, opromieniowany podgrzewacz pary $wiezej.
W gbrnej czesci komory paleniskowej umieszezone sa dwa rzedy grodzi przegrzewacza pary $wiezej. W miedzyciagu

umieszczono jeden rzad grodzi i dwa rzedy przegrzewacza konwekcyjnego pary wtérnej. W ciagu konwekcyjnym zabudowany
jest podgrzewacz wody.

Kociot wspéipracuje z turbing: 13K240-ND41-M2.

Turbina parowa bloku energetycznego nr 7

Turbina 13K240-ND41-M2 po modernizacji to trjkadiubowa maszyna parowa, kondensacyjna z migdzystopniowym
przegrzewem pary, z siedmiostopniowym uktadem regeneracyjnym zasilanym z nieregulowanych upustéw turbiny. Urzadzenia
pomocnicze turbiny wraz z instalacjami stanowia: regeneracje wysokoprezna i niskoprezna, trzy pompy wody zasilajacej, trzy
pompy kondensatu i skroplin, pompy olejowe, strumienice parowe (SM1,2,3,4,5), chtodnice pary i oparéw. Turbina parowa
z urzadzeniami pomocniczymi zachowuje ogdine standardy urzadzer blokéw energetycznych klasy 200 MW wraz z ich
wyposazeniem w AKPIA.

Zakres prac remontowych dia bloku nr 7
1. Remont pomiaréw technologicznych bl.7

1.1. Zabezpieczenie szaf, skrzynek i aparatury pomiarowej, instalacji sygnalizacji ppoz. na kotle i maszynowni na okres
remontu (m.in. mycia) oraz zdjecie tego zabezpieczenia po jego zakoriczeniu i ponowne uruchomienie systemu

sygnalizacji ppoz. na bloku.

1.2. Przeglad i konserwacja stojakéw, szaf i skrzynek, przeglad obwod6éw pomiarowych i sygnalizacji, przeglad listew
zaciskowych, dokrecenie i wymiana uszkodzonych zaciskéw, porzadkowanie okablowania.

1.3. Demontaz i ponowny montaz urzadzeri AKPIA i ppoz. na potrzeby wykonania prac mechanicznych.

1.4. Sprawdzenie czujnikéw temperatury, sprawdzenie i kalibracja przetwornikéw pomiarowych isygnalizatoréw w
laboratorium i na obiekcie, wymiana urzadzeri niespeiniajacych kryteriéw dopuszczenia do eksploatacji, jezeli
zostato to stwierdzone podczas sprawdzenia i kalibracji.

1.5. Koordynacja prac demontazowych i montazu, sprawdzania i kalibracji aparatury AKPIA, z remontem budowlanym
i mechanicznym oraz rozruchem urzadzen po remoncie bloku.

1.6. Wymiana 51 szt. oSmiokanatowych przetwornikw temperatury Metronic 1-800 na kompatybilne i réwnowazne
pod wzgledem metrologicznym przetworniki nowej generaciji.

1.6.1. Wykaz pomiaréw:

PTID KKS OPIS Czuinik | Komunikacia M’*:Jgﬁs Z[gt'"gls
GO7PT133 07-HHA01-CT201 T. spalin w komorze palenisk. str. L TCK Mod-RTU 15.3 0-1000
GO7PT134 O7-HHAOL-CT202 | T. spalin w komorze palenisk. str. P | TC K Mod-RTU 25.3 0-1000
GO7PT135 O7-HHAO1.CT203 | L shalinzalst. preegrz. rodz. p. SW. | 1o Mod-RTU 15.4 0-1000
GO7PT136 07-HHAOL-CT204 | 1. SPalinzalst. praegrz. grodz. p. &w. | 1 Mod-RTU 25.4 0-1000
GO7PT137 07-HHAO1-CT205 | T. shalin przed praegrz. grodz pwt. | g ¢ Mod-RTU 15.5 0-1000
GO7PT138 07-HHAO1-CT206 | I- SPalin przed przegrz. grodz. pwt. | 1 ¢ Mod-RTU 25.5 0-1000
GO7PT141 07-HHAOL-CT207 [ spalin przed przegrz. konweke. str. | . ¢ Mod-RTU 15.6 0-1000
GO7PT142 O7-HHAO1-CT208 | [ SPalin przed przegrz. konweke str. | ¢ ¢ Mod-RTU 256 01000
GO7PT143 O7-HHAO1-CT209 | T. spalin za przegrz. konweke. str. L | TC K Mod-RTU 15.7 0-1000
GO7PT144 07-HHAQ1-CT210 T. spalin za przegrz. konwekec. str. P | TCK Mod-RTU 25.7 0-1000
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GOSPT059 O7-HLC10CT201 | T. pary do XL1 Pt100 | Mod-RTU 05.1 0-300
GO8PT060 07-HLC20CT201 | T. pary do XL2 Pt100 | Mod-RTU 06.1 0-300
GO8PT101 07-HLC11.CT201 | T- Skioplin podgrzew. powietrza XLL- | prygg | wog.RTy 05.2 0100
GOSPTL02 07-HLC12CT201 | [ Skioplin podgrzew powietrza XL1- | pyy00 | mog.RTy 05.3 0-100
GO8PT103 07-HLC13CT201 | [ Skroplin podgrzew. powietrza XLI- | pryp | mog.pry 05.4 0-100
GOSPT104 07-HLC14-CT201 :éif‘lmp"" podgrzew. powietrza XL2- | o4 o Mod-RTU 06.2 0-100
GO8PT105 07-HLC21.CT201 | T- SKIOPlin podgrzew. powietrza XL2- | iy | yog.RTy 06.3 0100
GOSPT106 O7-HLC22.T201 | T- SKIoPlin podgrzew. powietrza XL2- | pyyg5 | pog.RTU 06.4 0-100
GOSPT107 O7-HLC23CT201 | 1- Skioplin podgrzew. powietrza XL1- | pyygq | pog pTy 05.5 0-100
GO8PT108 07-HLC24.CT201 | - Skroplin podgrzew. powietrza XL2- | g | pogRTy 065 0-100
G10PT251 07-HFC10-CT202 | I metalu komory zablerakowe] MWL | 105 | mog.pry 071 0600
G10PT261 07-HFC10.CT203 | I Mmetalu komory zabierakowe] MWL | o5 | mog.rTy 07.2 0-600
G10PT252 O7-HFC20-CT202 | L. Metalu komory zablerakowe] MW2 | py09 | mog.RTy 07.3 0600
G10PT262 07-HFC20.T203 | T. Mmetalu komory zabierakowe] MW2 | pyyg0 | mog.RTy 07.4 0600
G10PT253 07-HFC30-CT202 | 1. metalu komory zabierakowej MWS | py1gg | pog g1y 07.5 0-600
G10PT263 O7-HFC30CT203 | - Metalu komory zablerakowe] MWS | pyyo | gy 076 0-600
G10PT254 07-HFCA0.CcT202 | T Mmetaly komory zabierakowei MWA | g0 | mog.gTy 08.1 0-600
G10PT264 O7-HFCA0-CT203 | T. Mmetalu komory zabierakowe] MWA | 55 | mog.rTy 08.2 0-600
G10PT255 O7-HFC50-CT202 | L. Metalu komory zablerakowe] MWS | p109 | mog.rTy 08.3 0-600
G10PT265 O7-HFC50-CT203 | T- Metalu komory zablerakowel MWS | pyg0 | pog.RTU 08.4 0600
G10PT256 O7-HFC0-CT202 | T metalu komory zabierakowej MW | py1qg | pog gy 08.5 0-600
G10PT266 07-HFCE0.CT203 | 1. Metalu komory zablerakowe] MWE | 50 | pog.Ty 08.6 0-600
C11DT00319 07-HAD10-CT208 | Dt. m. walczaka str. L géra-dol Mod-RTU 011 | 0100
G11DT00923 O07-HAD10-CT220 | Dt. m. walczaka $rodek géra-dot Mod-RTU 0L.2 0-100
G11DT01329 O7-HAD10-CT224 | Dt. m. walczaka str. P gora-dot Mod-RTU 013 0-100
C11DT02022 07-HADLO-CT210 | Dt. na grub. &c. walcz. dé str. L Mod-RTU 0L4 0-100
G11DT02426 07-HAD10-CT221 | Dt. na grub. §c. walcz. dét Srodek Mod-RTU 0L5 0-100
G11DT02730 O7-HAD10-CT225 | Dt. na grub. sc. walcz. dét str. P Mod-RTU 016 0-100
G11PTOO05 O7-HAD10-CT209 | T.m. walczaka str. L géra-6rednio | TC K Mod-RTU 021 0420
G11PTO08 O7-HAD10-CT219 | T.m. walczaka Srodek goraérednio | TC K Mod-RTU 02.2 0-420
G11PT012 07-HAD10-CT223 | T. m. walczaka str. P gorarednio | TC K Mod-RTU 02.3 0-420
G11PTO21 07-HAD10-CT211 | T. m. walczaka str. L d6kérednio TCK Mod-RTU 02.4 0420
G11PT025 O7-HAD10-CT222 | T. m. walczaka Srodek dékérednio | TC K Mod-RTU 02.5 0-420
G11PT028 07-HAD10-CT226 | T. m. walczaka str. P dot-<érednio TCK Mod-RTU 02.6 0-420
G11PT083 O7-HAH1CT201 | [ ur Preegrz.grodz st przed | 76 ¢ Mod-RTU 111 0-600
G11PT084 07-HAH61-CT206 Zcr’]';zr - preegrz. grodzlstprzed | g Mod-RTU 211 0-600
G11PTO85 07-HAHB1-CT207 lc{f?z' Wy preegrz. grodz st przed | 1o Mod-RTU 212 0-600
G11PTO86 O7-HAHG2.CT201 | ™ M- Preegrz. grodz Ist.zaschi.2 | s ¢ Mod-RTU 11.3 0-600
G11PT087 O7-HAH62.CT202 | I-M-fur. przegrz. grodz. I stzascht2 | ro Mod-RTU 11.4 0-600
G11PT088 07-HAHE2.CT203 | [ M- IUr-Preegrz. grodz. Istzaschl.2 | go o Mod-RTU 213 0-600
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G11PT089 O7-HAHTLCT201 | 7 TCK Mod-RTU
G11PTO90 O7-HAHT1CT202 | -1 Tur- preegrz. grodz list przed | 7 Mod-RTU 116 0-600
G11PTO91 07-HAH71-CT203 lc:;; r- preegrz. grodz list.przed. | 1 Mod-RTU 117 0-600
G11PT092 O7-HAHTL.CT217 | 1MUY preegrz. grodz. list. przed | g Mod-RTU 215 0600
G11PT093 07-HAH71-CT218 Z&,’}"‘_‘;‘;" przegrz. grodz. Il st. przed | o ¢ Mod-RTU 216 0-600
G11PT094 07-HAH71-CT219 :cm; T-preegrz. grodz. list. przed | 7 Mod-RTU 217 0-600
G11PT095 O7-HAHT2.CT201 | T- M- U przegrz. grodz list.za TCK Mod-RTU 121 0600
G11PT096 07-HAH72-CT202 :'cm_é”i" przegrz. grodz. Il st.za TCK Mod-RTU 12.2 0-600
G11PT097 O7-HAH72CT203 | I- M- TUI- preegrz. grodz. Il stza TCK Mod-RTU 123 0-600
G11PT098 O7-HAHT2CT214 | I M- TUr. Przegrz. grodz listza TCK Mod-RTU 221 0-600
G11PT099 O7-HAHT2.CT215 | I Tur. preegrz. grodz. Il stza TCK Mod-RTU 222 0-600
G11PT100 O7-HAHT2:CT216 | I T preegrz. grodz. listza TCK Mod-RTU 223 0-600
G11PT247 O7-HAHTL-CT215 | T. m. rur.za wtr3 str. L gora TCK Mod-RTU 124 0-600
G11PT248 O7-HAHT1-CT216 | T.m. rur.za wir3 str. L dét TCK Mod-RTU 125 0-600
G11PT249 O7-HAH71-CT224 | T.m. rur.za wtr3 str. P géra TCK Mod-RTU 224 0-600
G11PT250 O7-HAH71-CT225 | T.m. rur.za wir3 str. P dét TCK Mod-RTU 225 0-600
G11PT255 O7-HAILO-CT201 | L. M. Tur Przegrz. konweke. weise. | g ¢ Mod-RTU 126 0-600
G11PT256 07-HAJ10-CT202 :ir'.ni rur. przegrz. konweke. wejsc. | e Mod-RTU 12.7 0-600
G11PT257 07-HAJL0.CT206 | I M. MU Preegrz. konweke. wejse. | rg g Mod-RTU 226 0-600
G11PT258 O7-HAILO-CT207 | 1. M TUI- PIZeBrz. konweke. wejsc. | g ¢ Mod-RTU 227 0-600
G11PT259 07-HAJ20-CT201 T. m. rur. przegrz. grodz. p-wt str. L TCK Mod-RTU 13.1 0-600
G11PT260 O7-HAJ20CT202 | T.m. rur. przegrz. grodz. pwistr. L | TC K Mod-RTU 132 0-600
G11PT261 07-HAJ20-CT203 T. m. rur. przegrz. grodz. p-wt str. L TCK Mod-RTU 13.3 0-600
G11PT262 O07-HAJ20-CT204 | T.m. rur. przegrz. grodz. pwtstr. P | TCK Mod-RTU 231 0-600
G11PT263 07-HAJ20-CT205 T. m. rur. przegrz. grodz. p-wt str. P TCK Mod-RTU 23.2 0-600
G11PT264 07-HAJ20-CT206 T. m. rur. przegrz. grodz. p-wt str. P TCK Mod-RTU 233 0-600
G11PT265 07-HAJ31-CT201 lb?:é [“" przegrz. k. pwtna wy.z TCK Mod-RTU 134 0-600
G11PT266 07-HAI31-CT202 Ib?a' jur-przegrz. k-pwtnawy.z | 1¢ Mod-RTU 135 0-600
G11PT267 07-HAJ31-CT203 l;);?a. o przegrz. k. p-wtna wy. z TCK Mod-RTU 13.6 0-600
G11PT268 07-HAJ31-CT204 lb;?é ur-preegrz. ko pwtnawy.z | o Mod-RTU 137 0-600
G11PT269 07-HAJ31-CT205 L)g‘é [“" przegrz. k. p-wina wy. z TCK Mod-RTU 14.1 0-600
G11PT270 07-HAJ31-CT206 ;;)g; 'L“" przegrz. k. p-wt na wy. z TCK Mod-RTU 14.2 0-600
G11PT271 07-HAJ31-CT207 I;)g‘a' o przegrz. k. p-wina wy. z TCK Mod-RTU 14.3 0-600
G11PT272 07-HAJ33-CT201 lb;?é ;“" przegrz. k. p-wt na wy. z TCK Mod-RTU 234 0-600
G11PT273 07-HAJ33-CT202 lb;?é :,”" Przegrz. k. pwtna wy. z TCK Mod-RTU 235 0-600
G11PT274 07-HAJ33-CT203 I;)g; fur-przegrz- ke pwtnawy.z | go Mod-RTU 236 0-600
G11PT275 07-HAJ33-CT204 lbgla. b przegrz. k. p-wt na wy. z TCK Mod-RTU 23.7 0-600
G11PT276 07-HAJ33-CT205 lbglé ’P‘"' przegrz. k. p-wina wy. z TCK Mod-RTU 241 0-600
G11PT277 07-HAJ33-CT206 'T(;)i?é ;“" przegrz. k. p-wi na wy. z TCK Mod-RTU 242 0-600
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G11PT349 O7-HAI32-CT201 | T.m. Kom. wyl. pwt str. L géra TCK Mod-RTU 14.4 0-600
G11PT350 O7-HAJ34-CT201 | T.m. kom. wyl. pwt str. P géra TCK Mod-RTU 24.4 0-600
G11PT351 07-HAJ32-CT202 | T. m. kom. wyl. p-wt str. L dét TCK Mod-RTU 145 0-600
G11PT352 07-HAJ34-CT202 | T.m. kom. wyl. pwt str. P d6l TCK Mod-RTU 24.5 0-600
G11PT353 O7-HAH72:CT204 | T. m. kom. wyl. p-&w. str. L géra TCK Mod-RTU 14.6 0-600
G11PT354 O7-HAHT2-CT217 | T. m. kom. wyl. p-6w. str. P gra TCK Mod-RTU 24.6 0-600
G11PT355 O7-HAH72CT205 | T.m. kom. wyl. p-&w. str. L d6f TCK Mod-RTU 14.7 0-600
G11PT356 O7-HAH72:CT218 | T. m. kom. wyl. p-éw. str. P dét TCK Mod-RTU 24.7 0-600
G11PT357 07-LBAO4-CT205 | T. m. rur. p-éw. (poz+30m) TCK Mod-RTU 311 0-600
G11PT358 07-LBAO5-CT204 | T.m. rur. péw. przed turbina str. L | TCK Mod-RTU 313 0-600
G11PT359 07-LBAOG-CT204 | T.m. rur. p-6w. przed turbing str. P | TCK Mod-RTU 314 0-600
G11PT360 O7-HAH72CT206 | T. m. kom. wyl. p-6w. str. L TCK Mod-RTU 15.1 0-600
G11PT361 07-HAH72:CT219 | T. m. kom. wyl. p-éw. str. P TCK Mod-RTU 25.1 0-600
G11PT362 OT-HAJ32-CT203 | T. m. kom. wyl. pwtstr. L TCK Mod-RTU 15.2 0-600
G11PT363 07-HAJ34CT203 | T.m. kom. wyl. p-wt str. P TCK Mod-RTU 25.2 0-600
G11PT366 07-LBBO4-CT201 | T. m. rur. p-wt. (poz+30m) TCK Mod-RTU 31.2 0-600
G11PT367 07-LBBO5-CT204 | T.m. rur. pwtprzed turbinastr. L | TCK Mod-RTU 315 0-600
G11PT368 07-LBBOG-CT204 | T.m. rur. pwt przed turbinastr. P | TCK Mod-RTU 316 0-600
G11PT401 O07-HAD10-CT201 | T. metalu walczaka str. L nr.d TCK Mod-RTU 03.1 0-420
G11PT402 O7-HAD10-CT202 | T. metalu walczaka str. L nr.2 TCK Mod-RTU 03.2 0420
G11PT403 07-HAD10-CT203 | T. metalu walczaka str. L nr.3 TCK Mod-RTU 03.3 0-420
G11PT404 07-HAD10-CT204 | T. metalu walczaka str. L nr.4 TCK Mod-RTU 03.4 0420
G11PT405 07-HAD10-CT205 T. metalu walczaka str. L nr.5 TCK Mod-RTU 03.5 0-420
G11PT406 O07-HAD10-CT206 | T. metalu walczaka str. L nr.6 TCK Mod-RTU 03.6 0-420
G11PT407 07-HAD10-CT207 | T. metalu walczaka str. L nr.7 TCK Mod-RTU 03.7 0-420
G11PT411 O07-HAD10-CT212 | T. metalu walczaka Srodek nr.1 TCK Mod-RTU 04.1 0-420
G11PT412 O7-HAD10-CT213 | T. metalu walczaka Srodek nr.2 TCK Mod-RTU 04.2 0-420
G11PT413 O7-HAD10-CT214 | T.metalu walczaka Srodek nr.3 TCK Mod-RTU 04.3 0-420
G11PT414 07-HAD10-CT215 | T. metalu walczaka Srodek nr.4 TCK Mod-RTU 04.4 0-420
G11PT415 07-HAD10-CT216 T. metalu walczaka $rodek nr.5 TCK Mod-RTU 04.5 0-420
G11PT416 07-HAD10-CT217 | T. metalu walczaka §rodek nr.6 TCK Mod-RTU 04.6 0420
G11PT417 O7-HAD10-CT218 | T. metalu walczaka §rodek nr.7 TCK Mod-RTU 04.7 0-420
G11PT421 07-HAH72.CT207 | T Metalu kom. wyl. parysw. str.L |y Mod-RTU 16.1 0-600
G11PT422 O7-HAHT2CT20g | I Tietelu kom.wyl.parySw.str. L 1 Mod-RTU 16.2 0-600
G11PT423 O7-HAHT2-CT209 | I Thetalu kom.wyl. parysw.str. L 4 ¢ Mod-RTU 16.3 0-600
G11PT424 o7-HAHT2CT210 | T retalu kom. wyl pary Sw.str. L | 1o Mod-RTU 16.4 0-600
G11PT425 O7-HAHT2CT211 | | etalu kom. Wl pary Sw.str. L g ¢ Mod-RTU 16.5 0-600
G11PT426 O7-HAHT2CT212 | [ Thetalu kom. wyl. parySw.str.L - ¢ Mod-RTU 16.6 0-600
G11PT427 o7-HAH72CT213 | metalu kom. wyl.pary sw. str- L | ¢ Mod-RTU 16.7 0-600
G11PT431 07-HAH71-CT206 :} metaly schiadzacza lllst. st L | 7¢ Mod-RTU 17.1 0-600
G11PT432 07-HAHT1-CT207 | T Tetalu schiadzaczallist.str. L g Mod-RTU 17.2 0-600
G11PT433 07-HAHTLCT208 | T* .’:‘;eta'“ schiadzaczalllst.str. L |po Mod-RTU 17.3 0-600
G11PT434 O7-HAHT1-CT209 | - Tetalu schiadzacza llist.str.L | ¢ Mod-RTU 17.4 0-600
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G11PT435 o7-HAHT1-CT210 | T TCK Mod-RTU
G11PT436 O7-HAHTLCT211 | T Tetalu schiadzaczallist str.L | g Mod-RTU 17.6 0-600
G11PT437 O7-HAHTL.CT212 | - Metaly schladzaczallist st g Mod-RTU 177 | 0600
G11PT441 07-HAJ32-CT204 I‘r Teta'” kom.wyl. pary wt.str. L | 7 ¢ Mod-RTU 181 0-600
G11PT442 07-HAI32-CT205 I‘r’;‘eta'“ kom. wyl. parywt. str.L - |46 Mod-RTU 182 0-600
GL1PT443 07-HAJ32-CT206 }r ’;’eta'“ kom.wyl. parywt.str. L | 0 ¢ Mod-RTU 183 0-600
G11PT444 07-HAJ32-CT207 E} metalu kom. wyl-parywt str.L | 1o Mod-RTU 184 0-600
G11PT445 07-HAJ32-CT208 I} petalu kom. wyl- parywt str. L gg Mod-RTU 185 0-600
G11PT446 07-HAI32CT209 | - Tetaly kom. vyl parywt st L | g ¢ Mod-RTU 18.6 0-600
G11PT447 07-HAI32.CT210 | 1 Totalu kom-wyl parywt st L Mod-RTU 18.7 0-600
G11PT451 07-LBA04-CT201 ;v"r‘ﬁti'“ mieszacza gormego pary | 1¢ Mod-RTU 19.1 0-600
G11PT452 07-LBAO4-CT202 ;'Nﬂft;'“ mieszacza gomego pary | 1 Mod-RTU 19.2 0-600
G11PT453 07-LBAO4-CT203 gﬂftg'“ mieszacza gOrmego pary | ro e Mod-RTU 193 0-600
G13PTO46 07-LAV11-CT204 T. ol. sprzeg. na wyl. z przek.PZ1 Pt100 Mod-RTU 93.1 0-150
G13PT047 07-LAV21-CT204 | T. ol. sprzeg. na wyl. z przek PZ2 Pt100 Mod-RTU 94.1 0-150
G13PT048 07-LAV31CT204 | T.ol. sprzeg. na wyl. z przek.PZ3 Pt100 Mod-RTU 95.1 0-150
G13PT049 07-LAV10CT201 | T. oleju w zbior. ol. Przekl.PZ1 PtL00 Mod-RTU 93.2 0-100
G13PTO50 07-LAV20-CT201 | T. oleju w zbior. ol. Przekl.Pz2 Pt100 Mod-RTU 942 0-100
G13PTO51 07-LAV30CT201 | T. oleju w zbior. ol. Przeki.PZ3 Pt200 Mod-RTU 95.2 0-100
G13PT052 07-LAVI1CT201 | T. oleju w kolekt. Smaruj. PZ1 Pt100 Mod-RTU 93.3 0-100
G13PT053 O7-LAV21CT201 | T. oleju w kolekt. Smaruj. PZ2 Pt100 Mod-RTU 94.3 0-100
G13PT054 07-LAV31CT201 | T. oleju w kolekt. Smaruj. PZ3 Pt100 Mod-RTU 95.3 0-100
G13PTO74 07-LAV11-CT205 T. ol. na spt. z 10z.PZ1 str. zewn. Pt100 Mod-RTU 93.4 0-100
G13PTO76 07-LAV21CT205 | T. ol. na spt. z 102.PZ2 str. zewn. Pt100 Mod-RTU 94.4 0-100
G13PTO78 07-LAV31-CT205 | T.ol. na spt. z lo2.PZ3 str. zewn. Pt100 Mod-RTU 95.4 0-100
G13PT181 07-LAC10CT206 | Temp powietrza goracego silnika PZ1 | Cu53 Mod-RTU 93,5 0-100
G13PT182 07-LAC10-CT207 Temp powietrza gorgcego silnika PZ1 | Cu53 Mod-RTU 936 0-100
G13PT183 07-LAC10-CT208 | Temp powietrza zimnego silnika PZL | Cu53 Mod-RTU 93.7 0-100
G13PT184 07-LAC10-CT209 Temp powietrza zimnego silnika PZ1 | Cu53 Mod-RTU 93.8 0-100
G13PT188 07-LAC20-CT206 Temp powietrza goracego silnika PZ2 | Cub3 Mod-RTU 945 0-100
G13PT189 07-LAC20CT207 | Temp powietrza goracego silnika PZ2 | Cu53 Mod-RTU 94.6 0-100
G13PT190 O7-LAC20-CT208 | Temp powietrza zimnego silnika PZ2 | Cu53 Mod-RTU 947 0-100
G13PT191 07-LAC20-CT209 | Temp powietrza zimnego silnika PZ2 | Cu53 Mod-RTU 94.8 0-100
G13PT195 07-LAC30-CT206 Temp powietrza gorgcego silnika PZ3 | Cub3 Mod-RTU 95.5 0-100
G13PT196 07-LAC30-CT207 Temp powietrza goracego silnika PZ3 | Cu53 Mod-RTU 95.6 0-100
G13PT197 07-LAC30-CT208 Temp powietrza zimnego silnika PZ3 | Cu53 Mod-RTU 95.7 0-100
G13PT198 07-LAC30-CT209 Temp powietrza zimnego silnika PZ3 | Cu53 Mod-RTU 95.8 0-100
G14PT001 07-QUAO3-CT201 Iﬁ{ggrfi’:;“ra probki wody kotlowej za | oy 166 | Mod-RTU 411 0-100
g y Temperatura prébki pary nasyconej g g .
G14PTO04 07-QUBO2CT201 | JSRSrAe Pt100 | Mod-RTU 412 0-100
g Temperatura probki wody zasilajgcej g g y
G14PTO06 07-QUADLCT201 | TemIBOr S PL100 | Mod-RTU 413 0-100
G14PT010 07-QUCOLCT202 | lemperatura prébki kondensatuza | py 4100 | mog-RTU 414 0-100

chiodnica
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Postgpowanie nr ZZ/4100/1300015533/2024
Remont aparatury kontrolno-pomiarowej na bl. 7 w Enea Elektrownia Polaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

G14PT013 07-QUA02-CT203 I:’;‘\fve;:tg;fog;‘js:' wody zasilajace] | ptio0 | Mod-RTU 415  |0-100
G15PT130 07-LAB48-CT201 T. wody za regeneracja XW TCK Mod-RTU 55.1 0-420
G15PT217 07-LBQ30-CT201 T. pary w upuscie z korpusu WP TCK Mod-RTU 55.2 0-600
G15PT218 07-LBCO2-CT201 T. pary na wylocie z korp. WP TCK Mod-RTU 51.7 0-600
G15PT219 07-LBB05-CT205 T. pary w kom. zaw. odcin. SP-L TCK Mod-RTU 51.3 0-600
G15PT220 07-LBB06-CT205 T. pary w kom. zaw. odcin. SP-P TCK Mod-RTU 52.3 0-600
G15PT221 07-LBB10-CT201 T. pary do | zaworu regulacyjnego SP | TCK Mod-RTU 524 0-600
G15PT222 07-LBQ10-CT201 T. pary w upuscie | z korpusu SP TCK Mod-RTU 55.3 0-600
G15PT223 07-LBS12-CT201 T. pary w upuscie Il z korpusu SP TCK Mod-RTU 55.4 0-600
G15PT224 07-LBS11-CT201 T. pary w upuscie Ill z korpusu SP TCK Mod-RTU 55.5 0-600
G15PT233 07-LBB05-CT206 T. metalu korpusu zaworu AJ-1 TCK Mod-RTU 53.6 0-600
G15PT234 07-LBB06-CT206 T. metalu korpusu zaworu AJ-2 TCK Mod-RTU 53.7 0-600
G15PT511 07-MAL16-CT201 T. odwod. goracej szyny str. L TCK Mod-RTU 57.1 0-600
G15PT515 07-MAL21-CT201 T. odwod. z za reg. WP nr.5 TCK Mod-RTU 57.5 0-600
G15PT516 07-MAL21-CT202 T. odwod. z za reg. WP nr.6 TCK Mod-RTU 57.6 0-600
G15PT519 07-MAL31-CT201 T. odwod. przed klapa zwrotna up.nr. | TCK Mod-RTU 58.2 0-600
G15PT520 07-MAL24-CT201 T. rur. opréznianie KWP TCK Mod-RTU 58.3 0-600
G15PT521 07-MAL15-CT201 T. odwod. przed reg. WP TCK Mod-RTU 584 0-600
G15PT522 07-MAL14-CT201 T. odwod. przelotowych WP TCK Mod-RTU 58.5 0-600
G15PT531 07-MAL19-CT201 T. odwod. zimnej szyny str. L TCK Mod-RTU 59.3 0-600
G15PT532 07-MAL19-CT202 T. odwod. zimnej szyny str. P TCK Mod-RTU 59.4 0-600
G15PT533 07-MAL18-CT201 T. odwod. przed reg. SP TCK Mod-RTU 59.5 0-600
G15PT534 07-MAL32-CT201 T. odwod. przed klapa zwrotna up.nr. | TCK Mod-RTU 59.6 0-600
G15PT535 07-MAL33-CT201 T. odwod. przed klapa zwrotna up.nr. | TCK Mod-RTU 59.7 0-600
G15PT536 07-MAL34-CT201 T. odwod. przed klapa zwrotna up.nr. | TCK Mod-RTU 60.1 0-600
G15PT537 07-MAL35-CT201 T. odwod. przed klapa zwrotna up.nr. | TCK Mod-RTU 60.2 0-600
G15PT538 07-MAL17-CT201 T. odwod. przelotowych SP TCK Mod-RTU 60.3 0-600
G18PTOOL 07-MKA10-CT201 T. uzwoj. generatora w zlobku nr 1 Ni100 Mod-RTU 81.1 0-100
G18PT002 07-MKA10-CT202 T. uzwoj. generatora w ztobku nr 2 Ni100 Mod-RTU 81.2 0-100
G18PTO03 07-MKA10-CT203 T. uzwoj. generatora w ztobku nr 3 Ni100 Mod-RTU 81.3 0-100
G18PTO04 07-MKA10-CT204 T. uzwoj. generatora w ziobku nr 4 Ni100 Mod-RTU 81.4 0-100
G18PT005 07-MKA10-CT205 T. uzwoj. generatora w ziobku nr 5 Ni100 Mod-RTU 815 0-100
G18PT006 07-MKA10-CT206 T. uzwoj. generatora w ztobku nr & Ni100 Mod-RTU 816 0-100
G18PT007 07-MKA10-CT207 T. uzwoj. generatora w ztobku nr 7 Ni100 Mod-RTU 81.7 0-100
G18PTO08 07-MKA10-CT208 T. uzwoj. generatora w Ziobku nr 8 Ni100 Mod-RTU 81.8 0-100
G18PT009 07-MKA10-CT209 T. uzwoj. generatora w Zobku nr 9 Ni100 Mod-RTU 821 0-100
G18PT010 07-MKA10-CT210 T. uzwoj. generatora w ziobku nr 10 | Ni100 Mod-RTU 82.2 0-100
G18PTO11 07-MKA10-CT211 T. uzwoj. generatora w ztobku nr 11 | Ni100 Mod-RTU 82.3 0-100
G18PT012 07-MKA10-CT212 T. uzwoj. generatora w ztobku nr 12 | Ni100 Mod-RTU 824 0-100
G18PTO13 07-MKA10-CT213 T. uzwoj. generatora w ziobku nr 13 | Ni100 Mod-RTU 825 0-100
G18PT014 07-MKA10-CT214 T. uzwoj. generatora w ziobku nr 14 Ni100 Mod-RTU 82.6 0-100
G18PT015 07-MKA10-CT215 T. uzwoj. generatora w Ztobku nr 15 Ni100 Mod-RTU 82.7 0-100
G18PT016 07-MKA10-CT216 T. uzwoj. generatora w Ztobku nr 16 | Ni100 Mod-RTU 82.8 0-100
G18PT017 07-MKA10-CT217 T. uzwoj. generatora w Ztobku nr 17 | Ni100 Mod-RTU 83.1 0-100
G18PT018 07-MKA10-CT218 T. uzwoj. generatora w Zobku nr 18 | Ni100 Mod-RTU 832 0-100
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Postepowanie nr ZZ/4100/1300015533/2024
Remont aparatury kontroino-pomiarowej na bl. 7 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.

Opis Przedmiotu Zamoéwienia - OPZ

G18PTO19 07-MKA10-CT219 T. uzwoj. generatora w ztobku nr 19 Ni100 Mod-RTU 83.3 0-100
G18PT020 07-MKA10-CT220 | T. uzwoj. generatora w #lobkunr20 | Ni400 | Mod-RTU 83.4 0-100
G18PT021 O7-MKAL0-CT221 | T. uzwoj. generatoraw #obkunr 21 | Ni400 | Mog-RTU 835 0-100
G18PT022 07-MKA10-CT222 T. uzwoj. generatora w Zfobku nr 22 | Ni100 Mod-RTU 83.6 0-100
G18PT023 07-MKA10-CT223 | T. uzwoj. generatora w zobkunr 23 | Ni100 | Mod-RTU 83.7 0-100
G18PT024 07-MKA10-CT224 | T. uzwoj. generatora w zobkunr24 | Ni100 | Mod-RTU 83.8 0-100
G18PT025 07-MKA10-CT225 | T. uzwoj. generatora w zlobku nr 25 | NIZOO | Mod-RTU 84.1 0-100
G18PT026 07-MKA10-CT226 | T. uzwoj. generatora w Ziobku nr 26 | NILOO | Mod-RTU 84.2 0-100
G18PT027 07-MKA10-CT227 T. uzwoj. generatora w Ztobku nr 27 | NI100 Mod-RTU 84.3 0-100
G18PT028 07-MKA10-CT228 | T. uzwoj. generatora w #lobkunr28 | NIZ00 | Mod-RTU 84.4 0-100
G18PT029 07-MKA10-CT229 T. uzwoj. generatora w Ztobku nr 29 | Ni100 Mod-RTU 84.5 0-100
G18PTO30 O7-MKAL0-CT230 | T. uzwoj. generatora w obkunr30 | NIZO0 | Mog-RTU 84.6 0100
G18PTO61 07-MKAL10-CT261 liﬁﬁ?nizy nNEgo gen. w tobkunr 3 | ;1 Mod-RTU 885 0-100
G18PT062 07-MKA1O-CT262 | [ 2elaza o e W Hobkunr8 | \i100 | Mod-RTU 88.6 0100
G18PT063 07-MKA10-CT263 | 7 201828 coyinego gen. wAobkunr | yiso0 | MogRTU 887 0-100
G18PTO64 O7-MKAL0-CT264 | 7. 7ela28 czyinego gen. wHODKUNM | iggp | Mog-RTU 888 0-100
G18PTOB5 O7-MKA10-CT265 | ;- 2ela7a caynnego gen. wHobkunr | iyg9 Mod-RTU 89.1 0-100
G18PT066 07-MKA10-CT266 ;'Si:t'izf;;ﬂg_"e@ gen. wlobkunr | vi160 Mod-RTU 89.2 0-100
G18PT067 07-MKAL0-CT267 I;)f;j:uzg?a"tﬁfg M4C2q50i Srod: Ni200 Mod-RTU 89.3 0-100
G18PTO68 07-MKA10-CT268 kﬁ?ﬁ;’uz;’?a'lzfg W c29Sel Stodk Ni100 | Mod-RTU 89.4 0-100
G18PT069 07-MKA10-CT269 l’(’fgj;'uzmgfg W czgsci srod. Ni100 | Mod-RTU 895 | 0-100
G18PTO70 07-MKA10-CT270 If:j;‘uzga’lzf: W czesci Srod. Ni100 | Mod-RTU 89.6 0-100
G18PTO7L 07-MKA10-CT271 Isfgj‘s‘ug;’t’:&eg W czgsci $rod. Ni100 | Mod-RTU 89.7 0-100
G18PTO72 07-MKAL0-CT272 l;)f:j:uggt’:tcoeg w czgsci §rod. Ni100 Mod-RTU 89.8 0-100
G18PTO79 07-MKC10.CT201 | 7 261228 C2/NN. stoj. wzbud. wHob. | 5 Mod-RTU 911 0-100
G18PTO80 O7-MKC10-CT202 | [, Zelaza czynn. stoj. wzbud. w#ob. | ¢ 55 Mod-RTU 91.2 0-100
G18PTO8L O7-MKC10-CT203 | . 28127 caynn. stoj. wzbud. wHob. | ¢, 5 Mod-RTU 913 0-100
G18PT082 07-MKC10-CT204 g';e'aza czynn. stoj. wzbud. wlob. | o 5 Mod-RTU 91.4 0-100
G18PT083 07-MKC10-CT205 ;';e'aza czynn. stoj. wzbud. w 2iob. | ¢ 3 Mod-RTU 915 0-100
G18PT084 07-MKC10-CT206 | 201228 62/NN. stoj. wzbud. w#ob. | 5 Mod-RTU 916 0-100
G18PT085 07-MKC11-CT201 loﬂ'gﬁffgnpgxft&ziw Cus3 Mod-RTU 91.7 0-100
G18PTO86 07-MKC11-CT204 Ioﬂ’zﬁffgnpgyvf%iw Cus3 Mod-RTU 91.8 0-100
G18PTO87 07-MKC11-CT202 l&gn"_ Lﬁiﬁﬂ.‘é%eiff&ﬁ. Cu53 Mod-RTU 92.1 0-100
G18PT088 07-MKC11-CT203 'T(oﬁ]"';ﬁzgzgw?"exzz:u‘g Cu53 Mod-RTU 92.2 0-100
G18PT201 O7-MKF54CT201 | [ dest na Spiyie do kolekt. zpreta | njzoo Mod-RTU 96.1 0-100
G18PT202 07-MKF54-CT202 (T;'V:,’isrtl’l‘)"’i gsv'yrﬁiigg kolekt. zpreta | ;100 Mod-RTU 96.2 0-100
G18PT203 07-MKF54-CT203 I;v(\;?]srtsr;a. ;&,‘yr‘:‘figg kolekt. zpreta | \i100 Mod-RTU 96.3 0-100
G18PT204 07-MKF54-CT204 Evgisrtsgﬁ Spiywie o kolekt. 2preta | Nig00 | Mod-RTU 96.4 0-100
G18PT205 O7-MKF54-CT205 | - dest.na spyw iei;';’ kolekt. 2preta | \ijo0 | Mod-RTU 9.5 0-200
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Postgpowanie nr ZZ/4100/1300015533/2024
Remont aparatury kontrolno-pomiarowej na bl. 7 w Enea Elektrownia Pofaniec S.A.

Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

G18PT206 O7-MKF54-CT206 | f.0est.na powie do kolekt. 2preta | nijoo | Mod-RTU 96.6 0100
G18PT207 07-MKF54-CT207 (Tsvﬁsrt.,’:‘l Smiigg kolekt. zpreta | Ni100 | Mod-RTU 96.7 0-100
G18PT208 O7-MKF54-CT208 | . 9est na ;\‘,’v*yr‘]”rielgg kolekt- zpreta | Ni100 | Mod-RTU 96.8 0-100
G18PT209 O7-MKF54-CT209 | T fest na soywle dokolekt zpreta | iaq0 | MoaRTU 97.1 0-100
G18PT210 O7-MKF54-CT210 | . dest na S&{:‘f;‘l’g kolekt. zpreta | \i100 | Mod-RTU 97.2 0-100
G18PT211 O7-MKF54CT211 | L 0est na spbywie 90 kolekt. 2Preta | Njzo0 | Mod-RTU 97.3 0100
G18PT212 O7-MKF54-CT212 | . dest. "2 spiywie o 0le- 2RIt | Niioo | Mog-RTU 97.4 0-100
G18PT213 OT-MKF54-CT213 | [ dest na spbywie gokolek. 2preta | Nijoo | Mod-RTU 97.5 0-100
G18PT214 07-MKF54-CT214 gﬂiﬁtl’:‘,’i Spbywe gg;‘me"t' ZPe | Nit00 | Mod-RTU . | 97.6 0-100
G18PT215 07-MKF54-CT215 (T;M‘f?frtlgaa lsge’vw';f gokolekt- 2preta | nijoo | Mog-RTU 97.7 0-100
G18PT216 07-MKF54-CT216 | - dest na Spiyie 9o 0lek ZPIR | Nidoo | Mod-RTU 97.8 0-100
G18PT217 07-MKF54-CT217 gﬁﬁtl’g fl‘;e’v‘”r:f ggak"'ekt' ZPretd [ Ni100 | Mod-RTU 98.1 0-100
G18PT218 O7-MKF54CT218 | dest. "2 sphywie Jokolekt-zpreta | \isoo | Mod-RTU 98.2 0-200
G18PT219 07-MKF54-CT219 (T;“fl‘ﬁtigz Spyuie ;’g kolekt- zpreta | \i100 | Mod-RTU 98.3 0-100
G18PT220 07-MKF54-CT220 I;'v:/j?nsrtigi Spbvive (okolekt.2preta | Nisgo | Mod-RTU 98.4 0-100
G18PT221 07-MKF54-CT221 éﬁiﬁtzqz Isga’/“’:: g;’ kolekt- Zpreta | \i1o0 | Mog-RTU 98.5 0-100
G18PT222 07-MKF54-CT222 gﬁ?ﬁtﬁi Sphywie oo kolekLZPreta | Nig00 | Mod-RTU 986 0-100
G18PT223 07-MKF54-CT223 (T;\A??]Srtzgaa e g;’ kolekt- 2pretd | \i100 | Mod-RTU 98.7 0-100
G18PT224 O7-MKF54-CT224 | [.dest na el gg kolekt- zprea | \i1go | Mod-RTU 98.8 0-100
G18PT225 07-MKF54-CT225 gvsens;tz’é: Sphwe ;‘;’ kolekt. zpreta | niog | Mod-RTU 99.1 0-100
G18PT226 O7-MKF54-CT226 | [ aest na Spbwie dokolekt. 2preta | isgn | mogRTy 929.2 0-100
G18PT227 OT-MKF54-CT227 | [ €St na spbywie Sokolekt. 2prea | Nijoo | Mod-RTU 99.3 0-100
G18PT228 07-MKF54-CT228 (T;'v:,’fﬁt;;i Sphywie gg kolekt. zpreta | niso0 | Mod-RTU 29.4 0-100
G18PT229 07-MKF54-CT229 gﬁiﬁté’;’; sphywie ggak"'ekt' ZPre | Ni100 | Mod-RTU 99.5 0-100
G18PT230 07-MKF54-CT230 gﬁisrté’;% Splyto fokolekt. 2preta | Nizoo | Mod-RTU 929.6 0-100
G18PT261 O7-MKA10-CT273 | T. uzwoj. stojana w zlobku nr 2 Ni100 | Mod-RTU 1035 | 0100
G18PT262 07-MKA10-CT274 | T. uzwoj. stojana w Zobku nr 7 Ni100 | Mod-RTU 1036 | 0100
G18PT263 07-MKAL0-CT275 | T. uzwoj. stojana w zlobku nr 12 Ni100 | Mog-RTU 1037 | 0-100
G18PT264 O7-MKAL0-CT276 | T. uzwoj. stojana w 2lobku nr 17 Ni100 | Mod-RTU 1041 | 0100
G18PT265 07-MKA10-CT277 | T. uzwoi. stojana w zlobku nr 22 Ni100 | Mod-RTU 1042 | 0-100
G18PT266 07-MKAL0-CT278 | T. uzwoj. stojana w Zlobku nr 27 Ni100 | Mod-RTU 1043 | 0-100
G18PT267 07-MKAL0-CT279 | T. uzwoi. stojana w zlobku nr 7 Ni100 | Mod-RTU 1044 | 0100
G18PT268 O7-MKA10-CT280 | T. uzwoi. stojana w zlobku nr 17 Ni100 | Mod-RTU 1045 | 0-100
G18PT269 07-MKAL0-CT281 | T. uzwoj. stojana w Zlobku nr 27 Ni100 | Mod-RTU 1046 | 0100
G18PT270 07-MKAL0-CT282 | T. rdzenia zobek nr 8 Ni100 | Mod-RTU 1051 | 0-100
G18PT271 07-MKA10-CT283 | T. rdzenia Hobek nr 18 Ni100 | Mod-RTU 1052 | 0-100
G18PT272 07-MKA10-CT284 | T. rdzenia zlobek nr 28 Ni100 | Mod-RTU 1053 | 0-100
G18PT273 07-MKA10-CT285 L‘o‘:f'gg“i’ e ez Ni100 | Mod-RTU 1061 | 0-100
G18PT274 07-MKA10-CT286 ;J:f';g"iv ggcgrkT’ dzenia miedzy Ni100 | Mod-RTU 1062 | 0-100
G18PT275 O7-MKA10-CT287 | T. pierscienia docisk. rdzenia str. W | Ni100 | Mod-RTU 1063 | 0-100
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Postepowanie nr ZZ/4100/1300015533/2024
Remont aparatury kontroino-pomiarowej na bl. 7 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zamédwienia - OPZ

G18PT276 07-MKA10-CT288 T. pierscienia docisk. rdzenia str. T Ni100 Mod-RTU 106.4 0-100
. T. palcéw docisk. rdzenia miedzy . :

G18PT277 07-MKA10-CT289 Hob. 29 i 30 str. W Ni100 Mod-RTU 106.5 0-100
. g T. palcéw docisk. rdzenia migdzy :

G18PT278 07-MKA10-CT290 7lob. 29 30 sir. T Ni100 Mod-RTU 106.6 0-100

G18PT279 07-MKA10-CT291 T. pierscienia docisk. rdzenia str. W Ni100 Mod-RTU 106.7 0-100

G18PT280 07-MKA10-CT292 T. pierscienia docisk. rdzenia str. T Ni100 Mod-RTU 106.8 0-100

1.7. Wymiana przetwornikéw Siemens Sitrans T 7NG3040 firmy Siemens na kompatybilne, réwnowazne pod wzgledem
metrologicznym, czteroprzewodowe przetworniki temperatury nowej generacji z aktywnym wyjéciem pradowym 4-

20 mA.
1.7.1. Wykaz pomiardw:

Zakres

PTID KKS OPIS Czujnik Przetwornik Sygnat |st. C]
07-HAHT71-

GO6PT106 CT221 T. p-8w. przed schi.nr 3 nitka 2 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAHT1-

GO6PT111 CT213 T. p-éw. za schi.nr 3 nitka 1 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH71-

GO6PT112 CT222 T. p-éw. za schh.nr 3 nitka 2 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH71-

GO6PT113 CT214 T. p-Sw. za schi.nr 3 nitka 1 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH71-

GO6PT114 CT223 T. p-Sw. za scht.nr 3 nitka 2 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-LBAO1-

GO6PT129 CT1201 T. p-$w. za kottem str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-LBAO2-

GOBPT130 CT201 T. p-5w. za kottem str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-LBAO1-

GO6PT131 CT202 T. p-$w. za kottem str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-LBAO2-

GOBPT132 C1202 T. p-Sw. za kottem str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-LBCO1-

GO6PT162 CT202 T. p-wt. na wlocie do kotla str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-LBBO1-

GO6PT188 CT201 T. p-wt. za kottem str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-LBB0O2-

GO6PT189 CT201 T. p-wt. za kottem str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-LBBO1-

GO6PT192 CT202 T. p-wt. za kottem str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-LBB02-

GO6PT193 CT202 T. p-wt. za kottem str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-LBCO2-

GO6PT163 CT203 T. p-wt. na wiocie do kotta str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAJ10-

GO6PT166 CT203 T. p-wt. za peczk. konwek. str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAJ10-

GO6PT167 CT208 T. p-wt. za peczk. konwek. str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAJ20-

GOBPTA71 CT204 T. p-wt. za przegrz. grodz. str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAJ20-

GO6PTL172 CT208 T. p-wt. za przegrz. grodz. str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAJ20-

GO6PT176 CT209 T. p-wt. przed schi. str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAJ20-

GO6PT177 CT212 T. p-wt. przed scht. str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAJ20-

GO6PT182 CT210 T. p-wt. za scht. str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAJ20-

GO6PT183 C1213 T. p-wt. za schi. str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAJ20-

GOBPT184 CT208 T. p-wt. za schi. str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAJ20-

GO6PT185 C1214 T. p-wt. za scht. str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-LAB48-

GO6PTO06 CT202 T. wody zasilajace] do kotla TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-400
07-LAB48-

GO6PTO07 CT203 T. wody zasilajace] do kotia TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-400
07-HAC11-

GO6PTO11 CT201 T. wody zasil. za podgrz. wody str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-420
07-HAC21-

GO6PT012 CT201 T. wody zasil. za podgrz. wody str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-420
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Postepowanie nr ZZ/4100/1300015533/2024
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07-HAH50-
GO6PT055 CT201 T. p-Sw. przed schi.nr 1 str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH50-
GO6PTO56 CT204 T. p-Sw. przed schi.nr 1 str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH50-
GO6PTO65 CT202 T. p£éw. za scht.nr 1 str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH50-
GO6PT066 CT205 T. p-éw. za schi.nr 1 str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH50-
GOBPTO67 CT203 T. p-8w. za schi.nr 1 str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH50-
GO6PT068 CT206 T. p-Sw. za sch.nr 1 str. L TCK TNG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH61-
GO6PTO74 CT202 T. p-Sw. przed schi.nr 2 nitka 2 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH61-
GO6PTO75 CT208 T. p-éw. przed scht.nr 2 nitka 1 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH61-
GO6PTO76 CT203 T. p-éw. przed schi.nr 2 nitka 2 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAHG1-
GO6PTO77 CT209 T. p-8w. przed schi.nr 2 nitka 1 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH61-
GO6PT082 CT204 T. p-éw. za schi.nr 2 nitka 2 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAHG61-
GO6PTO83 CT210 T. p-8w. za schi.nr 2 nitka 1 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAHG1-
GO6PTOB4 CT205 T. p-6w. za scht.nr 2 nitka 2 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAHG1-
GO6PTO85 CT211 T. p-éw. za scht.nr 2 nitka 1 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH71-
GO6PT103 CT204 T. p-Sw. przed scht.nr 3 nitka 1 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH71-
GO6PT104 CT220 T. p-w. przed schi.nr 3 nitka 2 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAH71-
GOG6PT105 CT205 T. p-Sw. przed schi.nr 3 nitka 1 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HAHO1-
GO6PT263 CT201 T. p-nas. w walczaku TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-420
07-HHAO1-
GO7PT151 CT211 T. spalin za podgrz. wody str. L TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-HHAQ1-
GO7PT152 CT212 T. spalin za podgrz. wody str. P TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-600
07-LBD51-
GO8PT028 CT201 T. pary za stacja RS3 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-400
07-LBD53-
GO8PTO73 CT202 T. pary za stacja RS3+R4+S3 TCK 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0-450
07-LBF21-
GO8PT096 CT201 Temperatura korpusu zaworu RS2 Pt100 7NG3040-3JA00 4-20 mA 0+600
1.8. Remont pomiaréw specjalnych systemu nadzoru turbiny TNC-2000
1.8.1. Przeglad szafy oraz aparatury do pomiaréw specjalnych turbiny.
1.8.2. Sprawdzenie izolacji kabli (turbina - skrzynki; skrzynki - szafa).
1.8.3. Sporzadzenie protokotdéw z przeprowadzonych czynnosci.
1.8.4. Dostarczenie protokotdw wzorcowania.
1.8.5. Wykaz obecnych pomiardw:
Lp. | PTiD KKS OPIS Czujnik Przetwornik
07-MAD10- . . . L Technicad VST- | Technicad VA1AC /
1. | G16PMXBOO1X CG201 Drgania bezwzgledne. toz.1 turbiny - 05 X 3 VMSH
07-MAD20- . ) Technicad VST- | Technicad VA1AC /
2. | G16PMXB002X CG201 Drg. bezwzg. t0z.2 turb.- 0§ X 3 VMSH
07-MAD30- . . Technicad VST- | Technicad VA1AC /
3. | G16PMXB003X CG201 Drg. bezwzg. 102.3 turb.- 0§ X 3 VMSH
07-MAD40- . B Technicad VST- | Technicad VA1AC /
4, | G16PMXB004X CG201 Drg. bezwzg. t02.4 turb.- 08 X 3 VMSH
07-MAD40- . . Technicad VST- | Technicad VA1AC /
5. | GL6PMXB004Y CG202 Drg. bezwzg. t02.4 turb.- 0§ Y 3 VMSH
07-MAD50- . . Technicad VST- | Technicad VA1AC /
6. | G16PMXB0OO5X CG201 Drg. bezwzg. t02.5 turb.- 08 X 3 VMSH
07-MADS0- . Technicad VST- | Technicad VA1AC /
7. | G16PMXBOO5Y CG202 Drg. bezwzg. 102.5 turb.- Os Y 3 VMSH »
07-MKD10- . . Technicad VST- | Technicad VA1AC /
8. | G16PMXB0O06X CG201 Drg. bezwzg. 10z2.6 turb.- 0§ X 3 VMSH
07-MKD20- . R Technicad VST- | Technicad VA1AC /
9. | G16PMXBOO7X CG201 Drg. bezwzg. t02.7 turb.- 0§ X 3 VMSH
07-MAD20- . < Technicad R
10. | G16PMXMO09 CG202 Mimosrodowosé MDS10 Technicad MDT10
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Lp. | PTiD KKS OPIS Czujnik Przetwornik
11. | GL6PMXWOOLX 07(;?;"93‘1’3‘ Drg.wzg.wirn.turb.oz.1 - o6 x TMeggfgad Technicad MDT10
12. | c16PMXWOOLY 0762'9323' Drg.wzgwim.turbdoz.1 - o y kggggad Technicad MDT10
13. | GL6PMXWO002X 07&“&123 J(_) s Drg.wzg.wirn.turb.toz.2 - 0§ x "I\'neggzi(():ad Technicad MDT10
14. | G16PMXWOO2Y °7ég§gg3' Drg.wzg.wirn turb.{o2.2 - 08 y e Technicad MDT10
15. | G16PMXWO002Z —— | Drgwzgwim.turb.toz.2-osiowe ﬁgﬁﬂgjécm’y 2 trzeciego tor przesth
16. | G16PMXWOO03X O 9% | Drwzgwinm.turboz.3 - 08 x Loennad Technicad MDT10
17. | G16PMXWO03Y °7é'(‘;"2323' Drg.wzg.wirn.turb.lo2.3 - 0§ y L‘fgg;gad Technicad MDT10
18. | G16PMXWOO0AX 076%?8(1)3- Drg.wzg.wim.turb.toz.4 - 0§ x TMegg’i"('jad Technicad MDT10
19. | GL6PMXWOO4Y O oS | Drgwzgwim.turb oz -osy [eennicad Technicad MDT10
20. | G16PMXWOOSX 076'(‘5"2’“8?' Drg.wzg.wirn.turb4o2.5 - 05 x Le;gzigad Technicad MDT10
21. | G16PMXWOOSY 02"6"2“‘823‘ Drg.wzg.wirn.turb.4o2.5 - o y TMeggzigad Technicad MDT10
22. | G16PMXWO006X 070,&“2(3;_' 1 Drg.wzg.wirn.turb.toz.6 - 08 x Legg;igad Technicad MDT10
23. | G16PMXWOOBY O oy | Drewzgwim turb1o2.6 - o8 y oeniead Technicad MDT10
24. | G16PMXWOOTX 07(;'(‘5";(3;1' Drg.wzg wirn.turb 40,7 - 08 x N Technicad MDT10
25. | G16PMXWOO7Y 07(;'2'2‘3:1' Drg.wzg.wirn.turb.lo2.7 - o8 y Egg’fgad Technicad MDT10
26. | G16PMZ015 0762285 0- Przesuw osiowy watu turbiny 1 'I“'Aeggrii(;:ad Technicad MDT10
27. | G16PMZ021 076'(\:2820' Przesuw osiowy watu turbiny 2 "l\'neggzi(t):ad Technicad MDT10
28. | G16PMZ022 07(;'(\;"235 O | przesuw osiowy walu turbiny 3 Leggzigad Technicad MDT10
29. | G16PMZBO17 O MA92 | Wydluzenia bezwzgledne WP . Technicad LDT50
30. | G16PMZBO19 07(;':23‘1’2‘ Wydiuz. bezwzgledne SP Igcs'ggcad Technicad LDT50
31, | G16PMZWO12 ozgggg:”' Wydluz. wzg. wirnika WP turbiny Legggigad Technicad MDT30
32. | G16PMZWO13 °7ég§gg3' Wydiuz. wzg. wirnika SP turbiny m‘)’ggigad Technicad MDT30
33. | G16PMZW014 méngggS- Wydtuz. wzg. wirnika NP turbiny 'Ih'/‘elc):ggigad Technicad MDT30
34. | G16PS001A 07(':“G"§g§°' Predkosé obrotowa 1 Honeyel,

35. | G16PS001B O 020" | Predkost obrotowa 2 Hoee

36. | a1ePsooic 07 o2 | Predkost obrotowa 3 el

37. | G16PMXPO11 07&2/2\830 Znacznik fazy - tor podstawowy Iﬂegggg’ad MDT10

38. | G16PMXP012 07&@23? 0- Znacznik fazy - tor rezerwowy Lﬁ;gigad MDT10

1.9. Sprawdzenie w laboratorium zewnetrznego opomiarowania turbo-generatora, zdemontowanego podczas trwania
mechanicznego remontu TG7 przez jego wykonawce. Zdemontowane urzadzenia AKPIA zostang przekazane przez
Zamawiajgcego.

1.10. Demontaz, czyszczenie i ponowny montaz annubar na pomiarach iloSci powietrza do kotta.

1.11. Wymiana rurek impulsowych oraz zbloczy zaworowych na pomiarach poziomu w walczaku.

1.12. Sprawdzenie i wymiana uszkodzonych termopar ptaszczowych w komorze migdzystropia.

1.13. Sprawdzenie i wymiana uszkodzonych termopar i oston na pomiarach temperatury mieszanki pylowo-powietrznej
na miynach MW1-6.

1.14. Wymiana annubary typu Rosemount 485 Annubar Primary 485S060CCDPS1T10007J6G6F0018, zainstalowanej
na pomiarze GO8PF107 - llos¢ pary do stacji R4.

1.15. Wymiana uszkodzonych manometréw, poprawa oznaczer progdw sygnalizacyjnych (czerwony znacznik).

1.16. Sprawdzenie stanu zawordw odcinajacych impulsy pomiarowe.

1.17. Demontaz termometréw szklanych i kapilarnych, sprawdzenie i ponowny montaz wraz z wymiang przyrzadow
niespetniajacych deklarowanych parametréw technicznych
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Remont aparatury kontrolno-pomiarowej na bl. 7 w Enea Elektrownia Polaniec S.A.
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1.18. Sprawdzenie i ewentualna wymiana czujnikbw na uliradiwigkowych XPS-15 firmy Siemens/Milltronics,
zainstalowanych na pomiarach poziomu w lejach zasobnikéw paliwa (6 szt.)
1.19. Demontaz, sprawdzenie w laboratorium i kalibracja aparatury pomiarowej zainstalowanej na punktach
pomiarowych wchodzacych do Kompleksowego Uktadu Zabezpieczen Bloku- KUZB i skraplacza KO.
1.19.1. Wymiana urzadzeri niespetniajacych kryteribw dopuszczenia do eksploatacji, stwierdzonych podczas
sprawdzenia i kalibracji.
1.19.2.  Ponowny montaz i uruchomienie aparatury.
1.19.3.  Wvykaz aparatury do sprawdzenia:

PTiD - nazwa pkt pomiarowego przetwornik czujnik temperatury
06 | PL | 022 | Poziom wody w walczaku-d6t Honeywell STD120 HC
06 | PL | 024 | Poziom wody w walczaku-géra Honeywell STD120 HC
WALCZAK 06 | PL | 025A | Poziom wody w walczaku Honeywell STD120 HC
06 | PL | 025B | Poziom wody w walczaku Yokogawa EJA110E
06 | PP | 272 | Ciénienie w walczaku Honeywell STGO7L
15| PT | 407A | T. pary za Il st. NP Rosemount 644R Termopara Typ K
11 ST NP.
15 | PT | 407B | T. pary za lll st. NP Rosemount 644R Termopara Typ K
. 06 | PP | 135 | P. pary $wiezej za kottem Honeywell STG97L
PARA SWIEZA
06 | PP | 136 | P. pary swiezej za kottem Honeywell STG97L
06 | PT | 139A | T. p-éw. przed turbina str. L 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 139B | T. p-$w. przed turbing str. L G44RNA Termopara Typ K
06 | PT | 139C | T. p-$w. przed turbing str. L 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 140A | T. p-$w. przed turbing str. P 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 140B | T. p-$w. przed turbing str. P 644RNA Termopara Typ K
TEMP.PARY 06 | PT | 140C | T. p-8w. przed turbing str. P 644RNA Termopara Typ K
PRZEDTURBINA | o6 | p1 | 2024 | T. pwt. przed turbina str. L BA4RNA Termopara Typ K
06 | PT | 202B | T. p-wt. przed turbing str. L 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 202C | T. p-wt. przed turbing str. L 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 203A | T. p-wt. przed turbing str. P 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 203B | T. p-wt. przed turbing str. P 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 203C | T. p-wt. przed turbing str. P 644RNA Termopara Typ K
PRZEPLYW PARY 06 | DP | 154 | Spad. ci$n. na przeg. p-wt. str. L Honeywell STD130 HC
WTORNES 06 | DP | 155 | Spad. ci$n. na przeg. p-wt. str. P Honeywell STD130 HC
07 | PP | 134A | Podcisnienie w kotle str. L Honeywell STD110 HC
07 | PP | 131B | Podcisnienie w kotle str. L Honeywell STD110 HC
) 07 | PP | 131C | Podcisnienie w kotle str. L Honeywell STD110 HC
PODCISNIENIA
07 | PP | 132A | Podcisnienie w kotle str. P Honeywell STD110 HC
07 | PP | 132B | Podciénienie w kotle str. P Yokogawa EJAL10E
07 | PP | 132C | Podcis$nienie w kotle str. P Honeywell STD110 HC
08 | PT | 071A | Temp. pary za stacja RS1 Rosemount 644R Termopara Typ K
TEMP.RS1
08 | PT | 0718B | Temp. pary za stacja RS1 Rosemount 644R Termopara Typ K
08 | PT | 072A | Temp. pary za stacja RS2 Rosemount 644R Termopara Typ K
TEMP.RS2
08 | PT | 072B | Temp. pary za stacja RS2 Rosemount 644R Termopara Typ K
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PTiD - nazwa pkt pomiarowego przetwornik czujnik temperatury
12 | PL | O01A | Poziom wody w ZWZ Honeywell STD120 HC
POZIOM ZWZ | 12 | PL | 001B | Poziom wody w ZWZ Honeywell STD120 HC
12 | PL | 001C | Poziom wody w ZWZ Honeywell STD120 HC
15 | PP | 053A | Proznia w kondensatorze STA122 HC
PROZNIA 15 | PP | 053B | Pr6znia w kondensatorze STA122 HC
15 | PP | 053C | Proznia w kondensatorze STA122 HC
15 | PL | 103A | Poziom skroplin w XW3 Honeywell STD120 HC
15 | PL | 103B | Poziom skroplin w XW3 Honeywell STD120 HC
15 | PL | 103C | Poziom skroplin w XW3 Honeywell STD120 HC
15 | PL | 104A | Poziom skroplin w XW2 Honeywell STD120 HC
POZIOMY XW | 15 | PL | 104B | Poziom skroplin w XW2 Honeywell STD120 HC
15 | PL | 204C | Poziom skroplin w XW2 Honeywell STD120 HC
15 | PL | 105A | Poziom skroplin w XW1 Honeywell STD120 HC
15 | PL | 105B | Poziom skroplin w XW1 Honeywell STD120 HC
15 | PL | 105C | Poziom skroplin w XW1 Honeywell STD120 HC
15 | PT | 309A | T. pary zrzutowej do KO1 Rosemount 644R Pt100/4p
15 | PT | 309B | T. pary zrzutowej do KO1 Rosemount 644R Pt100/4p
STACJA AR
15 | PT | 310A | T. pary zrzutowej do KO2 Rosemount 644R Pt100/4p
15 | PT | 310B | T. pary zrzutowej do KO2 Rosemount 644R Pt100/4p
CH%%';’:\C . | 15| PF | 3114 | llos6 wody chiodzace] do k01-2 oM Ta0T
17 | PP | 015A | P. oleju smarnego w kol. do tozysk Honeywell STG94L/SM HC
17 | PP | 015B | P. oleju smarnego w kol. do tozysk Honeywell STG94L HC
17 | PP | 015C | P. oleju smarnego w kol. do fozysk Honeywell STG94L HC
17 | PP | 031 | P. oleju smarnego toz.nrl Honeywell STG94L/SM HC
OLEJ SMARNY
17 | PP | 032 | P. oleju smarnego tozyska nr 2 Honeywell STG94L/SM
17 | PP | 033 | P. oleju smarnego tozyska nr 3-4 Honeywell STG94L/SM HC
17 | PP | 035 | P. oleju smarnego tozyska nr 5-6 Honeywell STG94L/SM HC
17 | PP | 037 | P. oleju smarnego tozyska nr 7 Honeywell STG94L/SM HC
18 | PF | 185A | F. destylatu w ukl. chtodzenia generatora Honeywell STD120 HC
ggszﬁfm’] 18 | PF | 1858 | . destylatu w uki. chiodzenia generatora Honeywell STD120 HC
18 | PF | 185C | F. destylatu w ukt. chiodzenia generatora Honeywell STD120 HC
3 . 06 | PF | 137A | llos¢ pary $w. za kottem Honeywell STD130
PARA SWIEZA
06 | PF | 137B | llosé pary $w. za kottem Honeywell STD130
WODA DO 06 | PF | O05A | llosé wody zasilajgcej do kotta Honeywelt STD120 HC
KOTLA 06 | PF | 005B | llos¢ wody zasilajacej do kotta Honeywell STD120 HC
15| PT | 188 | T. pary wylot z NP - przod Rosemount 644R Pt100/4p
SKRAPLACZ KO | 15 | PT | 189 | T. pary wylot z NP - tyt Rosemount 644R Pt100/4p
15| PT | 191 | T. wody chiodz. na wlocie do KO1 Rosemount 644R Pt100/4p
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PTiD - nazwa pkt pomiarowego przetwornik czujnik temperatury
15| PT | 192 I T. wody chiodz. na wiocie do KO2 Rosemount 644R Pt100/4p
15| PT | 193 | T. wody chtodz. na wylocie do KO1 Rosemount 644R Pt100/4p
15| PT | 194 | T.wody chiodz. na wylocie do KO2 Rosemount 644R Pt100/4p
15| PT | 195 |T. kondensatu z KO1 Rosemount 644R Pt100/4p
15| PT | 196 | T. kondensatu z KO1 Rosemount 644R Pt100/4p

1.20. Udroznienie instalacji impulsowej na pomiarach:

1.22.
1.23.
1.24.
1.25,
1.26.
1.27.
1.28.
1.29.

1.20.1.
1.20.2,
1.20.3.
1.20.4.
1.20.5.

ewentualna wymiana niesprawnych elementdw toréw pomiarowych.
Sprawdzenie i uruchomienie uktadéw pomiarowych i sygnalizaciji po remoncie.
Uzupetnienie, wymiana nieczytelnych oznaczeri KKS na wszystkich instalacjach pomiarowych.
Uruchomienie pomiardéw z systemu Ovation na prébe ci$nieniowg kotia.
Uruchomienie pomiaréw na Kkotle i turbinie z systemu Ovation, po remoncie bloku.
Rozruch, strojenie uktadéw pomiarowych i usuwanie usterek w czasie i po uruchomieniu bloku.
Aktualizacja dokumentacji AKPIA w w/w zakresie (wersja elektroniczna).
Przekazanie kompletnej, zaktualizowanej bazy pomiaréw.

Sporzadzenie i przekazanie protokotéw z przeprowadzonych czynnosci,

Podcisnienia w kotle.
Poziomu wody w walczaku.

R6znicy cignief na obrotowych podgrzewaczach powietrza (Luvo).

Poziomu wody w zbiorniku wody zasilajacej (ZWZ).

Poziomu skroplin w wymiennikach regeneracji wysokopreznej (XW 1,2,3).
1.21. Sprawdzenie czujnikéw i stanu izolacji pomiaréw temp. Zlobkéw generatora przed i po remoncie oraz

Strona 18 z 18



